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หมวด 7 : การจัดการเศรษฐกิจสีเขียว 

ก าหนดประเดน็ 
เป้าหมายด้าน 

ทรัพยากรส่ิงแวดล้อม 

ก าหนดตวัชีว้ัด 
ขบัเคล่ือนสู่การปฏิบัต ิ
เฝ้าระวังและตดิตาม 

สร้างจติส านึก 
คนในองค์กร 

สร้างความร่วมมือ 
จากภายนอก 

ประเมินผล 
การด าเนินงาน 

เปิดเผยข้อมูล 
การด าเนินงาน 

 เป้าหมายระดบัเครือฯ 
 แต่งตัง้คณะท างาน นโยบาย 
วิเคราะห์ประเดน็เป้าหมาย
สิ่งแวดล้อม แผนการด าเนินงาน  

 ก าหนดวัตถุประสงค์ ถ่ายทอดสู่การ
ปฏิบัต ิ

 วัดผลเป็นตวัชีว้ัด(KPI)ส าคัญและ
ค่านิยมองค์กร 

 ก าหนดกิจกรรม 
 แผนงานและงบประมาณ 
 ส่งเสริมให้เกิดวัฒนธรรม
องค์กร 

 กระตุ้นให้เกิด Best Practice 
1 มาตรการ/หน่วยงาน/เดอืน 

 ส ารวจประเดน็ที่ผู้มีส่วนได้
ส่วนเสียภายนอกที่ต้องการ
รับฟัง 

 ก าหนดช่องทางเข้าถึงแบบ
2WAY 

 น าข้อเสนอแนะมาพฒันา
ปรับปรุง 

 Internal Audit และรายงานผ่าน 
ที่ประชุมทบทวน MM  

 CPI AWARD โดยใช้เกณฑ์ด้าน
พลังงานส่ิงแวดล้อม 

 วิเคราะห์ประเดน็ส่ิงแวดล้อมและผู้
มีส่วน 
ได้ส่วนเสียที่ควรสร้างความร่วมมือ 

 ร่วมวางแผน พฒันาแนวทาง 
ก าหนดตวัชีว้ัด 
สร้างเป็นต้นแบบเพื่อขยายผลและ
ต่อยอด 

Green 
Economy 



หมวด 7 : การจัดการเศรษฐกิจสีเขียว 

แนวทางการด าเนินงานตามหลกัการ 
เศรษฐกิจสเีขียวสอดคล้องหลกัการ 

C.P. Excellence 

ลงมือปฏิบติั 
วางแผน 

ขบัเคลื่อน 
ผ่านนโยบาย 

ติดตามผล 
ทวนสอบ 
และแก้ไข 

 รับนโยบาย 
 ก าหนดทิศทางโดย

ผู้บริหาร 
 สื่อสารขอความร่วมมือ

ทัง้ภายใน/ภายนอก 

 ประเมินและระบปุระเด็น 
สิ่งแวดล้อมท่ีจะสื่อสาร 

 ทบทวนกฎระเบียบ
ข้อบงัคบั 

 ก าหนดวตัถปุระสงค์
เป้าหมาย 
 

 สื่อสาร/สง่เสริมให้เกิด
วฒันธรรมองค์กร 

 ฝึกอบรมจดักิจกรรม 
 ขยายผลจนเป็นแนวปฏิบติัท่ีดี 

 ประเมินผล/วดัผล 
การท างาน 

 ให้ค าแนะน าเพ่ือ 
การปรับปรุง 

 ทบทวนโดยผู้บริหารเพ่ือการ
พฒันาองค์กรอยา่งต่อเน่ือง 



เป้าหมาย 
ความยั่งยืนด้าน

เศรษฐกิจ 

เป้าหมาย 
ความยั่งยืนด้าน
ส่ิงแวดล้อม 

เป้าหมาย 
ความยั่งยืน
ด้านสังคม 

CORE VALUE 

 นโยบายการจดัการเปลีย่นแปลง 
สภาพภมูิอากาศ 

 นโยบายบริหารห่วงโซ่อปุทานอย่าง
รับผิดชอบ 

 นโยบายตรวจสอบย้อนกลบั 

ระดับกลุ่มธุรกิจฯ ระดับโรงงาน 

 นโยบายด้านสทิธิมนษุยชน 
และการปฏิบติัด้านแรงงาน 

 นโยบายความปลอดภยัฯ 
 

 นโยบายความยัง่ยืนด้าน
สิง่แวดล้อม 

 ดแูลทรัพยากรน า้ 
 นโยบายปกป้องระบบนิเวศ 

และความหลากหลายทางชีวภาพ 
 

 นโยบาย5ส 
 นโยบายความปลอดภยัฯ 
 นโยบายความรับผิดชอบต่อ

สงัคม 
 นโยบายด้านสวสัดิการ

แรงงาน 
 นโยบายต่อต้านการทจุริต 

 

 นโยบายคณุภาพ 
 นโยบายพลงังาน 
 นโยบายนวตักรรม 

 นโยบายสิง่แวดล้อม 
 นโยบายบริหารจดัการ 

ก๊าซเรือนกระจกฯ 
 

 

1. ก าหนดประเดน็และเป้าหมายด้านสิ่งแวดล้อมรวมถงึการใช้ทรัพยากร 



1. ก าหนดประเดน็และเป้าหมายด้านสิ่งแวดล้อมรวมถงึการใช้ทรัพยากร 

- ประกาศนโยบายด้านสิ่งแวดล้อม 
- ประชมุติดตามผลลพัธ์ 

- ก าหนดวตัถปุระสงค์
,เป้าหมาย 

- ติดตามผลการด าเนินงาน 
- ทบทวนนโยบาย 
- ติดตามการด าเนินงานของ

หน่วยงานให้สอดคล้องกบั
เป้าหมาย 

- พฒันากระบวนการ 

- ด าเนินการให้สอดคล้องตามนโยบาย
และบรรลเุป้าหมาย 

- ประกาศนโยบายด้านสิ่งแวดล้อม 



   วิสัยทัศน์ผู้บริหาร ‚  
การท าธุรกิจก็เหมือนกับการช่วยเหลอืสังคม ท าให้
สังคมและสิ่งแวดล้อมดีขึน้ บนพืน้ฐานของค่านิยม

เครือฯ ‘3 ประโยชน์’ คือ  
ประเทศชาติได้ผลประโยชน์ 
ประชาชนได้ผลประโยชน์ 
เครือฯ ได้ผลประโยชน์ 

หากเราบรรลุได้ในปรัชญาข้อนี ้
เราก็จะสร้างความเจริญที่ยั่งยนืให้แก่ส่วนรวมเป็น

ที่ตัง้ 

‛ 
นายสุเมธ เหล่าโมราพร 

ประธานคณะผู้บริหาร บริษัท ซี.พี. อินเตอร์เทรด จ ากัด 



‚  
เป็นต้นแบบที่ดี กระตุ้นให้เกดิส่วนร่วม 
ในการอนุรักษ์พลังงานให้กับพนักงาน 

ทกุคน ทกุระดับ 
‛ 

นายธรรมวิทย์  ศรีเกริกกริช 
รองกรรมการผู้จัดการอาวุโส 

   วิสัยทัศน์ผู้บริหาร 



   วิสัยทัศน์ผู้บริหาร 

นายปิยะ  กุมารา 
ผู้จัดทั่วไป 

‚  
ส่งเสริมการมีส่วนร่วมของพนักงานทกุ

ระดับ ในการคิดค้นนวัตกรรม 
เพิ่มประสิทธิภาพและเป็นมิตร 
ต่อสิ่งแวดล้อมอย่างยั่งยืน 

‛ 



ผู้บริหารพบพนักงาน 



คณุกิตติศกัด์ิ ราโชกาญจน์ 
ประธานคณะท างานด้านสิง่แวดล้อม 

คณะท างานด้านส่ิงแวดล้อม คณุปิยะ กมุารา 
ผู้จดัการทัว่ไป 

คณุด ารงค์ศกัด์ิ แพทย์นาดี 
กรรมการ 

คณุนิกร ปงใจดี 
กรรมการ 

คณุวีรวตั นาคสขุใส 
กรรมการ 

คณุกิติศกัด์ิ ป้อมเงิน 
กรรมการ 

2. ขับเคล่ือนเป้าหมายด้านสิ่งแวดล้อมและการใช้ทรัพยากรสู่การปฏิบัต ิ



2. ขับเคล่ือนเป้าหมายด้านสิ่งแวดล้อมและการใช้ทรัพยากรสู่การปฏิบัต ิ

บุคคลระดับบริหาร 

ผู้รับผิดชอบพลังงาน 

บุคคลระดับปฏิบัตกิาร 

รับนโยบาย 

สร้างการมีส่วนร่วม
ในการอนุรักษ์

พลังงาน 

รายงานผลการ
ด าเนินงาน 

ข้อเสนอแนะด้าน
พลังงาน 

นายกติติศักดิ์ ราโชกาญจน์ นายทศพล สมสันเทยีะ 

SEC 

Target/Benchmarking 

Communication 

ปริมาณการใช่
พลงังานไฟฟ้าต่อ
ปริมาณการผลติ 
(kWh/ton) 

ต้นทนุการใช้
พลงังานไฟฟ้าต่อ
ปริมาณการผลติ 
(baht/ton) 



2. ขับเคล่ือนเป้าหมายด้านสิ่งแวดล้อมและการใช้ทรัพยากรสู่การปฏิบัต ิ
ประชุมติดตาม/ทบทวนการด าเนินการตามเป้าหมาย 



3. สร้างจติส านึกให้คนในองค์กร 

ท าเป็น
แบบอยา่ง 

ท าให้เห็น
ประโยชน์ 

กิจกรรม
รณรงค์สง่เสริม 

สื่อสาร
ประชาสมัพนัธ์ 

สร้างบรรยากาศ 



3. สร้างจติส านึกให้คนในองค์กร 



3. สร้างจติส านึกให้คนในองค์กร 



3. สร้างจติส านึกให้คนในองค์กร 
SHEEn & CSR Day 2017 SHEEn & CSR Day 2018 SHEEn & CSR Day 2019 



4. สร้างความร่วมมือจากภายนอก 
จัดท าแผนการสื่อสารกับผู้มีส่วนได้ส่วนเสียประจ าปี 

บริษัท ข้าว ซี.พี.จ ากัด 
(โรงสีข้าวสุพรรณบุรี) ชมุชน 

ผู้บริโภค 

ลกูค้า 

พนกังาน 

Supplier 
ภาครัฐ 

เกษตรกร 



4. สร้างความร่วมมือจากภายนอก 
เปิดบ้านธรรมาภบิาล เยี่ยมชุมชน ตรวจวัดส่ิงแวดล้อมในชุมชน 

ฉัตรอาสาให้ความรู้ SHEEn&CSR Day  



5. ประเมินการด าเนินการด้านเศรษฐกิจสีเขียว 

ก าหนดเป้าหมาย 

ด าเนินงานเพื่อให้
บรรลุเป้าหมาย 

ตรวจติดตามการ
จัดการด้านเศรษฐกิจ

สีเขียว   

ประชุมติดตาม/
ทบทวนนโยบาย
และเป้าหมาย 

- เป้าหมายด้านสิ่งแวดล้อม 
- เป้าหมายด้านพลงังาน 

- ด าเนินงานตามระบบ SHE 
- ระบบพลงังาน 
- การจดัการขยะ 

- ตรวจระบบ SHE 
- ตรวจ CPI Award 
- ตรวจวดัสิ่งแวดล้อมประจ าปี 
- ตรวจน า้ประจ าปี 
- ตรวจรับรองพลงังานประจ าปี 

 

- ประชมุ Management Review 
- ประชมุ SHE 
- รายงาน CSR-DIW 



5. ประเมินการด าเนินการด้านเศรษฐกิจสีเขียว 

พลังงานท่ีใช้ทัง้หมด 

เก็บข้อมูลการใช้ทรัพยากรพลังงาน รายงานต่อคณะผู้บริหารความย่ังยืนเครือฯ 1ครัง้ต่อปี 

การติดตามด้านการใช้ทรัพยากร 



5. ประเมินการด าเนินการด้านเศรษฐกิจสีเขียว 

เก็บข้อมูลการใช้ทรัพยากรพลังงาน รายงานต่อคณะผู้บริหารความย่ังยืนเครือฯ 1ครัง้ต่อปี 

การติดตามด้านการใช้ทรัพยากร 

การปล่อยก๊าซเรือนกระจก 



5. ประเมินการด าเนินการด้านเศรษฐกิจสีเขียว 

เก็บข้อมูลการใช้ทรัพยากรพลังงาน รายงานต่อคณะผู้บริหารความย่ังยืนเครือฯ 1ครัง้ต่อปี 

การติดตามด้านการใช้ทรัพยากร 

การจัดการทรัพยากรน า้ 



5. ประเมินการด าเนินการด้านเศรษฐกิจสีเขียว 

เก็บข้อมูลการใช้ทรัพยากรพลังงาน รายงานต่อคณะผู้บริหารความย่ังยืนเครือฯ 1ครัง้ต่อปี 

การติดตามด้านการใช้ทรัพยากร 

การจัดการของเสีย 



6. เปิดเผยข้อมูลการด าเนินการด้านเศรษฐกจิสีเขียว 
จัดท าแผนการสื่อสารกับผู้มีส่วนได้ส่วนเสียประจ าปี 

บริษัท ข้าว ซี.พี.จ ากัด 
(โรงสีข้าวสุพรรณบุรี) ชมุชน 

ผู้บริโภค 

ลกูค้า 

พนกังาน 

Supplier 
ภาครัฐ 

เกษตรกร 



6. เปิดเผยข้อมูลการด าเนินการด้านเศรษฐกจิสีเขียว 

การสื่อสารกับภาครัฐ 
ส่งผลตรวจสิ่งแวดล้อมประจ าปีทุกปี 



6. เปิดเผยข้อมูลการด าเนินการด้านเศรษฐกจิสีเขียว 

ส ารวจปัญหาสิ่งแวดล้อมชุมชนประจ าปี 



6. เปิดเผยข้อมูลการด าเนินการด้านเศรษฐกจิสีเขียว 

สือ่สารประชาสมัพนัธ์ให้กบัพนกังานทกุระดบัได้ทราบ 

Morning Talk ให้พนกังานทกุระดบัทราบ 



7. ผลลัพธ์ 
การรับรู้นโยบายเศรษฐกิจสเีขียวของพนกังาน 

Morning Talk 

SHEEn & CSR Day 
อบรมพนักงานใหม่ 

บอร์ดประชาสัมพันธ์ 



7. ผลลัพธ์ 

จ านวนกิจกรรม 

พ.ศ. 

กิจกรรมด้านสิ่งแวดล้อมต้องไมน้่อยกวา่ 3 กิจกรรม/ปี 

จ านวนกิจกรรมด้านเศรษฐกิจสเีขยีว 

1 

5 

2 

3 

4 

2559 2560 2561 2562 

6 



7. ผลลัพธ์ 
ปริมาณการใช้พลังงานต่อหน่วยผลผลิต 

SP KP BR

2561 29.22 20.68 19.52

2562 41.67 25.97 -

0
10
20
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40
50

kW
h/t

on
 

พลังงานต่อตันการผลิต (อบลดความช้ืน) 

SP KP BR

2561 53.22 53.35 46.33

2562 54.80 48.31 40.25

0
20
40
60
80

100

kW
h/t

on
 

พลังงานต่อตันการผลิต (กะเทาะ-ขัดขาว) 

SP KP BR

2561 46.10 61.00 50.41

2562 47.48 47.07 50.31

0
20
40
60
80

kW
h/t

on
 

หน่วยไฟฟ้าต่อตันการผลิต 

SP KP BR

2561 21.95 37.51 33.03

2562 21.31 38.29 34.84

0

20

40

60

kW
h/t

on
 

พลังงานต่อตันการผลิต (ปรับปรุงคุณภาพ) 



7. ผลลัพธ์ 

THAILAND   ENERGY  AWARD ASEAN   ENERGY  AWARD 

ดัชนีการใช้พลังงาน  

ลดลง 2.60 % 
จากปี 2560 

คิดเป็นผลประหยัดร้อยละ 26.83 



การขนขยะ 

สก.1 
สก.2 
สก.3 

ครบถ้วน 

ปริมาณการน าขยะออกจากโรงงาน 

ขยะทั่วไป 
(กก.) 

ขยะอันตราย 
(กก.) 

ขยะ Re-cycle 
(กก.) 

พ.ศ. 2560 15,972 680 47,144 

พ.ศ. 2561 17,640 143 9,130 

พ.ศ. 2562 17,160 680 47,144 

7. ผลลัพธ์ 



7. ผลลัพธ์ 

ผลตรวจผ่านเกณฑ์ตาม ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม (ฉบับที่ 2 )  

พ.ศ. 2539 เร่ืองก าหนดคุณลักษณะของน า้ทิง้ที่ระบายออกจากโรงงาน  

น า้เสีย 
2559 

2560 

2561 

ผ่าน 100% 



7. ผลลัพธ์ 
น า้ใช้ในกระบวนการผลติ 

ผลตรวจผา่น ตามประกาศกระทรวงสาธารณสุข ฉบบัท่ี 61 เร่ือง น ้ าบริโภคในภาชนะบรรจุท่ีปิดสนิท 

ผ่าน 100% 



7. ผลลัพธ์ 
ผลตรวจวดัฝุ่น 

2559 2561 2560 

ผลการตรวจวดัผ่านเกณฑม์าตรฐาน จาก ประกาศคณะกรรมการส่ิงแวดลอ้มแห่งชาติ ฉบบัท่ี 24 วนัท่ี 9 สิงหาคม 2547 
ออกตามความในพระราชบญัญติัส่งเสริมและรักษาคุณภาพส่ิงแวดลอ้มแห่งชาติ พ.ศ.2535 เร่ืองก าหนดคุณภาพอากาศใน
บรรยากาศโดยทัว่ไป 

ผ่าน 100% 



7. ผลลัพธ์ 

เกณฑ์ 0.33 

ผลการตรวจวัด TSP (ฝุ่นขนาดไม่เกิน 100 ไมครอน) 

พ.ศ.2559 พ.ศ.2561 พ.ศ.2560 

0.0533 0.0502 
0.0602 0.0714 

0.0523 0.0513 

Mg/m3 



ประจ าปี มีข้อร้องเรียน ไม่มีข้อร้องเรียน **หมายเหตุ 

2556  

2557  

2558  

2559  

2560  เหตุเดือดร้อนร าคาญฝุ่ นละอองช่วงเดือนพฤศจิกายน 60 

2561  

2562  

7. ผลลัพธ์ 

การจดัการข้อร้องเรียน 



7. ผลลัพธ์ 
หนังสือร้องเรียนจากชุมชน 



7. ผลลัพธ์ 

วนัท่ี 08/11/60 

เทศบาลและชุมชนเขา้พ้ืนท่ีใหค้  าแนะน า แกไ้ขปรับปรุง :  
จดัท าประตูปิดห้องเก็บ             
ข้ีเถา้เพ่ือลดการฟุ้ งกระจาย 



7. ผลลัพธ์ 
น าเสนอขออนุมัติโครงการ 

ได้รับอนุมัติงบประมาณ
วนัที่ 7/05/61 

ประชุมหาแนวทางในการ
จัดการระบบฝุ่น 



7. ผลลัพธ์ 
ช้ีแจงวธีิการด าเนินการแก้ไข ณ เทศบาล 

วนัที่ 21/05/61 1 . เปลีย่นเตาเผาแกลบ           10,379,649 บาท 
2. Bag filter ตู้อบ 600 TPD   19,197,500 บาท  
รวมงบประมาณ                    29,577,149  บาท 

1. เปลี่ยนเตาเผาแกลบ 

2  Bag filter ตู้อบ 

งบประมาณโครงการปรับปรุง 



7. ผลลัพธ์ 

เปลีย่นแปลงเตาเผาแกลบ ติดตั้งระบบดกัฝุ่นแบบถุงกรองฝุ่น 

Before 

After 



7. ผลลัพธ์ 
หลกัการท างานของระบบ 

ลมร้อน 

ลมร้อน+ฝุ่ น 

ข้ีเถา้แกลบ ห้องเก็บข้ีเถา้ด า 



7. ผลลัพธ์ 
เปิดบ้านเชิญชุมชนและเทศบาลติดตามความคบืหน้าการติดตั้งระบบบ าบัดฝุ่น 



7. ผลลัพธ์ 

ตรวจวัดส่ิงแวดล้อม (ฝุ่นในชุมชน) 
เมื่อวันท่ี 8/11/61 

ตรวจวัดประสิทธิภาพระบบบ าบัดฝุ่น 
เมื่อวันที่ 24/11/61 

ตรวจวดัประสิทธิภาพระบบบ าบัดฝุ่นและ
ส่ิงแวดล้อมในชุมชน 

ออกชุมชนส ารวจ/วดัความพงึพอใจหลงัการตดิต ัง้ระบบบ าบดัฝุ่ น 

ออกชุมชนส ารวจ/วดัความพงึพอใจหลงัการ 
ติดตั้งระบบบ าบัดฝุ่น 



7. ผลลัพธ์ 

หนังสือปิดข้อร้องเรียน  
จากเทศบาลต าบลเดิมบาง 
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Name of Company        : Khao C.P. Company Limited (Suphanburi Factory) 
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Telephone : (+66)3 543 0727  

Mobile phone : (+66)63 456 3699 

Fax : (+66) 3 543 076 
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1. Introduction 

Khao C.P. Co., Ltd. Is subsidiary 

company of Charoen Pokphand (C.P.) 

Group. The business is the rice business 

under the brand of “Royal Umbrella”. It is 

the product of the company whose quality is 

improved and is sold in more than 100 countries around the world under the same standard 

and the same brand. Being sold in foreign countries, the English name of the brand is used as 

“Royal Umbrella”. 

 Suphanburi Rice Factory (KCP SP) located in Suphanburi Province that the advanced 

technology with global standard is used there. The plants are considered to be the most 

modern rice plants of the regions. The development starts from the selection of rice kinds, the 

production process, the quality control, and the rigid inspection. It can be traceable in all 

processes resulting in the high quality of products following international standard.              

The production standard is under GMP, HACCP, ISO 9001, Green Industry and Energy 

Management system. The Maximum Capacity of drying process 18,000 Tons/Month, Milling 

process: 12,000 Tons/Month and Refining process : 6,000 Tons/Month. 

The advance technologies are 

used to increase the efficiency of our 

production. The production process is 

consist of Paddy Cleaner, Paddy Dryer, 

Husker & Aspirator, Polisher, Sifter, 

Length Grader, Color Sorter, Automatic 

Scale, Sealing Machine, Metal Detector, 

Box Sealing Machine and Inkjet.    

KCP SP Roadmap shown our 

mission to improve ourselves from basic 

systems to the high advance management 

systems. We had been firstly successful 

in the quality system of ISO 9001, GMP, 

HACCP, and seriously concerned about 

the important of occupational health and 

safety. From these activities, it conducted 

to the National Award of Safety Health 

and Environmental which we had been 

received since 2011 to 2016 (6 years).  

Additionally, we also had been trying to 

improve our energy management (Clean 

Technology, Total Energy Management), 

Corporate Social Responsibility (CSR), Carbon footprint and intending to be the one of 

candidate in the contest of Thailand Energy Award (Since 2016 to present)  

          Moreover, in order to improve the work efficiency, we are still doing the work systems 

such as 5S, LEAN, KM, as well as applying the guideline of Total Quality Management 

System (TQA) to our company management system leading to bring us to reach the 

internatioanl standard system of management. 

 

 

 

 
 

Figure 2: KCP SP Roadmap 

Figure 1: Production Process 

Figure 3:  Rewards and Certificates 
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2. Objectives (Plan) 
 

To find new method for minimize energy to unnecessary process and unnecessary 

transportation, improve  rice production line  on milling process and refining process for 

reduce energy consumption as 50% from 2015 and environmental friendly.  

3. Project Detail 
 

Project outline and Explanation 

Subject :    Efficiency improvement of Conveyer and Discharge System for                         

Rice product  project  (ECDR Project) 

 

Small group name : Chat Thong Team 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Project Background : The Conveyer and Discharge System  had cost (include of electric 

and diesel fuel) as 593,434.11 MJ/Year (923,424.71 USD/Year) and 

operation cost as 182,354.78 USD/Year 
 

Item Detail Amount Unit 

Milling Process 

- Productivity 

 

Capacity 

  

32,400 

 

ton/year 

- Diesel fuel Consumption 5.46 MJ/ton 

 Price 0.02 USD/MJ 

 Cost 0.11 USD/ton 

Refining Process 

- Productivity 

 

Capacity 

 

6,000 

 

ton/year 

- Electricity Consumption 69.42 MJ/ton 

 Price 0.03 USD/MJ 

 Cost 2.17 USD/ton 

Total Energy Consumption 74.88 MJ/ton 

 

 

 

Technology Selection: 

 Efficiency improvement of Conveyer and Discharge system for Rice product project 

(ECDR Project) has reviewed conveyer system on milling process and refining process, we 

found that 5 types. The ECDR Project  has analyzed and decided to select “Pipe Conveyer”. 

Because of, it does simplification, saving energy consumption and cost. 

 

Figure 4: Conveyer and Discharge System cost detail (electricity and diesel fuel) 
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Method of equipment by using energy high efficiency 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 
 

 

 

Design Improvement for Production Process line   

 

The Discharge system for Milling Process 

Work process before improve. 

1. On conveying rice from silo can transport use 1 ton/jumbo that has 3 workers and             

2 forklifts.  

2. After that can move rice jumbo by forklift gather to raw material warehouse have about 

50 meter of distance. 

3. While receiving an order from customer will use Forklift to transport rice jumbo pick 

up to truck again for delivery to customer. 
 

Basic concept 

On work process from the original have unnecessary transportation and use resource and 

energy waste. 
 

Improvement Method 

The Chat-Tong Team was design of work process by consider from energy efficiency 

and efficiency of equipment go together by design new conveyer type add equipment is 

basket elevater motor and add pipe conveyer system connect direct to transport from rice silo 

to truck.  

Flow Process Concept 

 
 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 
 
 

Before After 

Figure 5: Show Method of conveyer and discharge system  

Figure 6: Flow Process of discharge system for milling process 

Decided choose idea 3 

Pipe Conveyer 
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The Conveyer system for Refining Process 

 

Basic concept 

  On quality rice refining process will have manufacturing 6 groups of finish goods. 

Each group is specific process to depend on polishing. At Khao CP Suphanburi mostly 

produce first group rice (one time polishing) and second group rice (two times polishing) 

which have unnecessary process to operate all machine of process line. In case, the raw 

materials had passed quality and clean standard until unnecessary to operate polishing 

machine of process line but quality product is still on standard. 

 

Improvement  Method 

  The chat-tong team was design new process for can produce first and second group 

finish goods by use full energy efficiency. The ECDR project has add pipe conveyer system 

and install change valve for use rice conveying is first group and second group to cutoff 

unnecessary process line is composed of rice polishing machine amount 4 machines                     

(37 kw/machine) . The rice raw material will be cross to next machines that can reduce time 

of production and chance to increase capacity. 

 

Flow Process Concept 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Before 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

After 

Increased a pipe and 

install change valve 

for use                             

rice conveying 

Figure 7: Flow Process of conveyer system for refining process 
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3.1 Effects Tangible and Intangible 
 

Improvement Background information Improvement  Method Improvement Result 

Improvement 1: 

 

Change to rice 

Milling Process 

After test run ECDR 
project we found that cycle 

time 5 min/ton for rice 

carry in rice milling process 
line. It’s very long time for 

production. 

We reduce cycle time 

3.75 sec/ton (from             

5 min/ton to 1.25 min/ton) 

for rice carry in production 
line. by increased pipe 

conveyer from 1 units to 

milling line (dia. 304.80 
mm.) and  basket elevater. 

After improvement 

- Increase electric energy 
(basket) 0.58 MJ/ton  

- Reduce diesel fuel 
100% from 5.46  

MJ/ton to 0  MJ/ton 

- Reduce energy 89.32% 

from 5.46  MJ/ton to 
0.58 MJ/ton 

 

Improvement 2: 

 

Change to rice 

Refining Process 

After test run ECDR project 

we found that distance of 

rice transport 0.44 min/meter 
for rice carry in rice refinery 

process line. It’s very long 

time for production. 

We reduce distance of rice 

transport 0.35 min/meter  

(from  0.44 min/meter to 
0.09 min/meter)  for rice 

carry in production line  by 

increased pipe conveyer 
from 1 units to milling line 

(dia. 152.4  mm.). 

After improvement 

- Reduce electric energy 

61.90%  
from 69.42 MJ/ton  to 

26.45 MJ/ton 

 

 

Improvement 3: 

Change to 

environmental 

friendly 

After improvement 
Cases 1 and 2, We found 

that the discharge system 

many environmental 

pollution from electricity 
and diesel fuel combustion  

(11.65 kgCO2eq /ton). Then 

we find solution for reduce 
pollution. 

We found that the 
solution by used 

the pipe conveyer line and 

pipe conveyer for 

discharge system 

After improvement 

- Reduce carbon 

emission 62.41%  from 

11.65  kgCO2eq/ton  to 

4.38  kgCO2eq/ton 
 

Improvement 4: 

Change to  cost 

reduction 

After improvement 

Cases 1 and 2,We found that 

the discharge system many 
production cost from energy 

cost, operation cost 

(7.91USD/ton).Then we find 
solution for cost reduction. 

We found that the 

solution by used 

the pipe conveyer line and 
pipe conveyer for 

discharge system 

After improvement 

- Cost reduction 89.32%  
from  7.91 USD/ton to 
0.84 USD/ton 

 

Before After 

Pipe Conveyer 

Distance of rice transport  
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 From Efficiency improvement of Conveyer and Discharge System for rice product  

project (ECDR Project) is continuous improvement, the summary result can improve energy 

efficiency from 74.88 MJ/ton to 27.04 MJ/ton (saving 63.90%, 47.84 MJ/ton). In production 

capacity of milling process is 32,400 tons and refining process is 6,000 tons  to decrecese 

energy consumption from 593,434 MJ/year to 177,608 MJ/year (saving 70.07%, 415,826 

MJ/year) (Figure 8) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

From project objective have target reduce 

eletrical, diesel fuel and operation cost  (depreciation of 

forklift, jumbo bag cost and labour cost) 50% 

(461,712.35 USD/year). After that the ECDR Project 

Implimentation reduce electricity, diesel fuel and 

operation cost from 1,105,779.49 USD/Year to 

131,510.36 USD/Year. (saving 88.11%, 974,269.13 

USD/Year) (Figure 9). The ECDR Project had investments 
30,089.99 USD and payback period is 0.03 Year. (11 Day) 

 

3.2 Sustainability (Action) 

To improve the company’s effectiveness 

energy and sustainability, Chat Thong Team 

decides to follow P-D-C-A concept for the ECDR 

Project. 

KCP conducts its mission through Small 

Group as CPI Project which creates numerous 

activities groups in order to encourage 

participation from all involved company’s parties 

and through Governance and Assurance Concept 

as PD Award (KCP Management system, KCP Innovation, CPI Project, KCP Suggestion to 

evaluate report and award by top management). The company sets up every channel of 

communication and promotion. As a consequence, The KCP’s Management System becomes 

more energy consumption efficiency and more continuous (PDCA) standardize energy 

management system. At KCP Suphanburi every staff is be responsible for the energy 

management system and promote the knowledge creation and develop of work improvement. 

KCP Suphanburi is the Pilot of milling factory in KCP group’s decide to follow 

improvement concept for CPI Project. After the activity was completed, the information 

regarding this practice such as operation guideline. In addition, the knowledge and practice 

that apply ECDR Project was shared through “PD Award Forum”. The companies under CP 

Group’s can access this knowledge to develop their process and initiate new project. 

 

Figure 10:  Establish participation (Small Group) 

Figure 8:  The summary result of ECDR Project 

Figure 9:  Total Cost improvements 

Reduce 88.11% 

Reduce 63.90% Reduce 70.07% 

Electricity Reduce 

 61.06% 

Zero 

Diesel Fuel  

 



ASEAN Award of Best Practices in Energy Management  

for Special Submission 

ASEAN Energy Awards 2017 
 

 

Thailand 10 

 

 

 

 

 

 

3.3 Replicability (Action) 

   

  Suphanburi Rice Factory apply 

continuous improvement concept as            

P-D-C-A to productivity system. The 

purpose for this system is to increase 

production’s effectiveness and to decrease 

production’s waste. This system called that 

CPI (Cost Productivity Improvement) 

Project. (Figure 12) 

 

   
  From the ASEAN survey of rice 

production, Khao C.P. is number one of 

production capacity. In 2016, Khao C.P. 

had business to ASEAN is cover               

6 factories (5 factories in Thailand and                 

1 factory in Cambodia) Khao C.P. have 

production capacity rice 1,920,000 

ton/year.   

  Efficiency improvement of 

Conveyer and Discharge system for Rice 

product project (ECDR Project) 

transferred technology and knowledge to 

ASEAN and all business groups.  

 

3.4 Future Plan of the project or the unit improvement 
 

 Efficiency improvement of Conveyer and Discharge system for Rice product project 

(ECDR Project) can be applied to seed industry manufacturing such as corn, soybean, wheat 

and can be applied to transport heavy goods industry such as fertilizer. (Figure 14) 

 

  

 

 

 

 

 

 

Figure 11:  Sharing Knowledge & PD Award Forum 

Figure 12: CPI Project Concept 

Figure 13:  Factory in KCP Group’s 

Figure 14:  Seed industry manufacturing and Transport heavy goods industry 



Sustainability Environmental
Carbon Footprint of Product

RD 43 rice



HOME : Living Together

2020 2030 2040 2050

NET

ZERO

CO2
Scope 1&2

NET

ZERO

CO2
Scope 1,2,3

CPI NET ZERO 

Targets
Scope 1: Direct emissions

Scope 2: Indirect emissions from purchased electricity, heat

Scope 3: Indirect emissions from upstream activities

Carbon Footprint
(องค์กร, ผลิตภัณฑ์)

Water Footprint Sustainability Packaging Green Supply Chain



CPI’s sustainability Award 

Asia’s Best Sustainability Report (First Time) Level “Gold”

Report 2018 Report 2019
FROM >> CSR Works International and partner organizations




	Carbon Product.pdf
	Slide Number 1
	Slide Number 2
	Slide Number 3
	Slide Number 4
	Slide Number 5
	Slide Number 6
	Slide Number 7
	Slide Number 8
	Slide Number 9
	Slide Number 10
	Slide Number 11
	Slide Number 12
	Slide Number 13


